Oznacovanie systémového komina

-w Montazna schéma
= \
s plastovymi kominovymi vlozkami e PPs, | m

[Kominové/systémy]
EN 14471 T120 P1 O W 1 000 I E L
EN 14471 T120 P1 O W 1 000 E E LO 1-P105B
J - @80 x 500 - Predizenie PPs
Cislo normy 5 . P190BKZ 7
Teplotna trieda (do 120°C) - @80 / @80 - Pétkové koleno s konzolou
3 - P102BD
Tlakova trieda (do 200Pa) . .
- @80 - PredizZenie s reviznym otvorom
Odolnost’ proti vyhoreniu sadzi (bez) 4-P110B
Prevadzka (mokra) - @80 x 1000 - PrediZenie PPs
Odolnost’ proti korézii (spalovanie plynuy) — 5 - P110BF
- @80 - Flexibilna rira
Vzdialenost’ od horfavych materialov (0mm) —mM8M8M8M8 8
6 - P417BSK
Umiestnenie (interiér alebo exteriér) - Kominova hlavica - &ierna
4
Reakcia na oheii (tazko horfavy) 7 - P901BC
- Objimka strediaca plastova
Vhodné bez oplastenia (L)
8 - P902BC

Vhodné pre nehorlavé oplastenie (L0) - Objimka strediaca fixacné

9 - 833sIP Fé
Preprava ‘

- Silikonova pasta 3

Pri preprave a manipulacii s jednotlivymi komponentmi musime dbat na zvySenu
opatrnost’ pri teplotach pod 5°C, vyrobky mézu byt krehké a méze dojst k prasknutiu 9 |
materialu. =

L 2

Skladovanie 1

Jednotlivé komponenty skladujeme v suchom a cistom prostredi, nevystavujeme e ;__
priamemu slne¢nému Zziareniu, salavému teplu, teplote pod -10°C a neskladujeme spolo¢ne I.G.C. STROJAL s.r.0.
s organickymi rozpustadlami a chemickymi latkami, ktoré by mohli trvale po$kodit Priemyselna 12/939
skladované komponenty. Pri skladovani nie je dovolené trvalé jednostranné zatazenie 965 63 Ziar nad Hronom

a opieranie o ostré hrany. www.igc.sk



Montazny navod plastového kominového systému |.G.C.

Systém I.G.C. PPs je uréeny pre kondenzaénu techniku a iné nizkoteplotné spotrebice s teplotou spalin na
hrdle do 120°C podlanormy EN14471aSTN 734201

Zakladnym materidlom kominového systému je biely polypropylén (PP). Pri navrhovani a montazi komina
treba dbat na to, aby komin alebo jeho jednotlivé ¢asti neboli vystavené ucinkom UV Ziarenia-nie st UV stabilné.
(UV stabilny je len ierny PP).

Spravne vloZené tesnenie Nespravne vloZzené tesnenie
— _—— T Tesnost medzi jednotlivymi komponentmi
= pretlakovej sustavy zabezpecuju lamelové

tesnenia z materialu EPDM (etylén-propylén-dien-
monomér)-guma. Tieto materidly velmi dobre
odolavaju nepriaznivym u€inkom kondenzatu
(kyslé prostredie).
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Pri montazi jednotlivych komponentov sa odporuca
namazat tesnenia a konce rar mazadlom ur¢enym
pre tento Ucel. Dévodom mazania je lahSie spajanie
Gasti komina. VyluCuje sa typ mazadiel na baze
mineralnych olejov, ktoré mézu spdsobit stvrdnutie
tesnenia a tym netesnost spojov.

jednotlivé diely komina pripdjame pomalym
otaanim a sucasnym zasuUvanim az kym spoj
nie je dostatocne pevny.

Pri instalacii spalinového systému treba dodrzat
podmienku, Ze hrdla jednotlivych dielov musia byt v
smere toku spalin. Sklon potrubia zvolime tak, aby
spalinova cesta mala smerom od spotrebica k Ustiu
komina stupajucu tendenciu. V ZzZiadnej casti
spalinovej cesty nesmu vzniknut miesta, kde by
mohlo déjst k hromadeniu kondenzatu. Vzniknuty
kondenzat odvadzame do kanalizacie priamo cez
spotrebi¢, ak je to v sulade s technickym predpisom
vyrobcu spotrebi¢a. V pripade, Ze sa kondenzat
neda odvadzat' cez spotrebi¢, musi sa do systému
zaradit vhodny diel na zachytenie kondenzatu.

minimalny sklon 3“7’ B

- =T
smer kondenzatu smer sp

Pri montazi sa m6zu skracovat len rary, a to iba na
zasuvnej strane bez hrdla. Po odrezani rary treba
jej koniec zagistit a hranu zrezat pod uhlom 15°.
Ostatné komponenty ako T-kusy, kolena... sa
nesmu skracovat.

Montéaz spalinového systému sa odportca pri teplote nad 5°C.

Spalinovy systém musi byt kontrolovany po celej svojej dizke. Kontrolny kus je potrebné umiestnit tesne k
patkovému kolenu. Dal$ie kontrolné kusy sa montuju, ak dochadza ku zmenam smeru systému, s uhlom vaésim
ako 30°.

Pri montazi je potrebné jednotlivé diely systému zafixovat pomocou strediacich objimok alebo kotviacich
objimok. Pri oboch spdsoboch kotvenia treba dodrzat maximalny rozstup 2 metre medzi jednotlivymi objimkami.
Pri montazi posledného kotviaceho dielu sa odporuca, aby volny koniec rary nepresahoval 1 meter.

VAROVANIE

Zakazuje sa montovat’ poskodené a nekompletné plastové diely v spalinovom systéme
|.G.C. Montaz moze vykonavat len odborne spdsobila osoba. Pri neodbornej montazi alebo
prinedodrzani zasad bezpecnosti prace mbze dojst k vaznemu poskodeniu zdravia ¢i smrti.

Kazdy zmontovany spalinovy systém musi byt pred uvedenim do prevadzky skontrolovany, ¢i je oznaceny
podla normy EN 14 471 trvalym sposobom identifikacnym Stitkom, ktory je su¢astou dodaného systému, ¢i boli
dodrZzané montazne pokyny vyrobcu, ¢i je systém priechodny a je zachovana svetlost’ systému, ¢i st spravne
namontované jednotlivé diely systému, Ci je systém plynotesny a ¢i su pristupné vSetky meracie a kontrolné
otvory.

Identifikaény |
stitok C € (©)
() (] 1301
KOMINOVE SYSTEMY
- 1.G.C. Strojal s.r.o. 3
Vyznadit Priemyselné 12/939, 965 63 Ziar nad Hronom, tel.+421 456789050, www.igc.sk
typ komina Jednovrstvovy komin
——————————» | O plastovy komin EN14471 T120P1OW1000 IFL
O hiinflovy komin EN1856 T200P1D V1 L13150 070
Dvojvrstvovy komin

———— % | O plastovy komin s oplaStenim hlinfkoym EN 14471 T120P1OW1000E FLO
© hiinfkovy komin s opi&8tenim hiinfkovym EN 1856  T200 P1 D V1 L13150 050

Trojvrstvovy komin (izolovany)

—— O plastovy komin s oplatenim hlinfkovym  EN 14471 T120P1OW1000E FLO
O hiinikovy komin s opléStenim hlinfkovym EN 1856  T200 P1D V1 L13150 050

VypInit ———— | Komin: @ 7] I vyka (diZKa)............

Montaz:
(fima)

Revizia:
(firma)

Déatum:
Platf do:

Pozor: Stitok nesmie byt zakryty ani odstraneny
Stitok platf len pre komponenty 1.G.C.



